Aceite de corte par todos los metales
Taladrado, roscado, fileteado

Néolube® HC 2000

DESCRIPCION
Poderoso reductor de friccion, Ilubricante, antisoldadura, posee una filmoresistencia
excepcional.

Por su viscosidad adaptada, es adecuado paraa todas las operaciones de barrenado, roscado
y escariado, sobre agujeros o exteriores, en todos los aceros, incluyendo los tratados o con
cromo. Permite una excelente evacuacion de la viruta.

Resulta adecuado para agujeros de todas las dimensiones, incluyendo los de diametro muy
pequefio.

Permite realizar operaciones de perforacion importante en materiales duros.

Permite realizar operaciones de extraccion de virutas, asi como de deformacion (roscado por
laminacion). Este producto, ademas, proporciona excelentes resultados en las operaciones de
corte previas al roscado, de laminacion, de curvado de tubos, en las pequefias operaciones de
embuticion de acero y de acero inoxidable.

El producto alarga considerablemente la vida de las brocas y demas utiles.

CAMPOS DE APLICACION
Operaciones de :

- Roscado manual.

- Roscado con peines.

- Roscado por laminacion.

- Roscado con terraja.

- Taladrado.

- Taladrado y taladrado profundo.

- Taladrado manual y semiautomatico.
- Operaciones de amortajado.

CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS TiPICAS DEL ACEITE

Aspecto Visual Limpido -

- Color Visual Armarillo -

| Corrosién de la ldmina de cobre, 24H a 100°C MF EM 150 2160 la Cotizacion

- Iéét.adu fisim Visual Liﬁuidu -

| Viscosidad cinematica a 40°C NF EN IS0 3104 12 mm/s
Masa volimica a 25°C NF EN I50 12185 966 ke/m?

- Maruraleza del aceite de base - Mineral y vegetal -

. Olor Olfativo Ligera. -
Punto de congelacién IS0 3016 <-20 °C

- Prueha SHELL 4 bolas, diametro de huella ASTM D 2266 0,42 mm

| Prueba SHELL 4 bolas, indice de carga de ASTM D 2596 5 000 N
soldadura

. mediciones realzadas sobre el principio activo

PRESENTACION




